En el presente trabajo se ha pretendido, en los diferentes temas que se tratan, hg
cer un estudio de los barnices de poliester de fabricacién nacional. No obstante, se ha
procurado, mds que la fria aplicacién de ung norma, ahondar en lo posible, no solo con
sultando y aplicando varias normas o procedimientos, sino odoptando los existentes al s
tudio de esfe tipo de barniz, -

Por otro lado, con el fin de ayudar a informar al lector para el ensayo correspon
diente, en casi fodos los apartados v, particularmente, en algunds , se profundiza hasta
tal punto que el tema tratado es de una formacidn general suficiente pora abordar el es-
fudio de cualquier otro tipo de barniz, concretamente nos referimos al color, reclogia =
de fluidos y permeabilidad,

El volumen consta de tres partes bien definidas:

@

1). ASPECTOS GENERALES, en la que se incluyen los diferentes tipos de barnices reci-

bidos, limpieza, preparacién y acondicionamiento del moterial soporte para la apli=
cacién del barniz, sistemas de aplicacion y acondicionamiento del soporte barnizg=—
do para un ensayo posterior como pelicula "seca" con el fin de que el proceso de se=

codo transcurra en condiciones fijos v determinadas.,
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ARACTERISTICAS DEL BARNIZ, DE SU APLICACION Y DE LA PELICULA "SECA™,

n la cual ya se aprecian, o su vez, ofras tres partes bien definidas,

4]

a). Propiedades fisicos y quimicas del barniz, tal y como se encuentra en el bo-
[

fe, que comprende los apartados del 1.1 al 1,8, inclusive.

b). Ensayos que afectan @ su aplicacién y que comprende los apartodos del 1,9
ol 1,12, inclusive.,

c). Algunos caracteristicas de la pelicula "seca”, que comprende los apartados
del 1.13 ol 1,20, inclusive, Dado que las caracteristicos de la pelfcula "se
ca varian con el tiempo, los ensayos se han realizado o las 24 horas y en
dias sucesivos,



I3

3}, En APENDICES, se recoge un resumen de resultados, un glosario limitado de términos
y la bibliografia y libros consultados que, junto con una relacién de los aparatos exis
tentes y utilizados, ponemos en conocimiento y a disposicién de los industriales,

Comeo indicamos al principio no se han exchustivado, ni mucho menos, las carac=

terfsticas de la pelicula~ "seca™ y por ello, nos veremos obligados a ampliar este aparta-
do con una segunda publicacién a la que invitamos, con sus sugerencias, o los interesados.
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INTRODUCCITON

La caracterizacién de un barniz, generalmente una composicién Ifquida con mate
ales en disolucidn y /o suspensién y /o emulsidn, que se convierte en ung pelicula sélf
1 fransparente o translucida, su aplicacién y propiedades de lg pelicula "seca”, requie~

el conocimiento de materias tan diversas como el anélisis de altos polimeros , reclogia
+ fluidos y colorimetria, entre ofras que dificilmente pueden abordarse con plenitud sin
concurso de distinfos especialistos,

En el caso de barnices de poliester, que han adquirido en Ia Europa Continental,
en nuestro pais, un gron

I3

incremento, el problema adn se complica mds, si tenemos en =~
enta, que la mayoria de las normas y trabajos convencionales estén basados pensando =
 barnices o base de alquidicos o nitrocelulosa, formados por altos polimeros que endure
n por secado al aire o quedan como resto, por un proceso puramente fisico de evapora~
4n de un disolvente, a diferencia de los barnices de poliester que dejan peliculas Ysew
s" {set) a través de reacciones quimicas de odicién,

icar el problema ha sido la madera. Como los barnices de
liester se utilizan, cosi sin excepcién, para el recubrimiento de maderas, hemos procu
= B s g . o £ ] 23 :F
do incluir la misma en todos los ensayos de resistencia, que haya sido posible pero o
Y s g ¥ 7 f
o

dera es anisétropa y heterogenea, quimica vy anatomicamente, lo que conduce o la dis~
rsidn en los resultados y o elevar, por tanto, el ndmero de ensayos o reclizar,

Otro elemento a compl

Ambos factores, el tipo de golimern, su endurecimiento y caracteristicas de la pe~
ule "seca® y el tipo de soporte, o madera,nos ha obligado o estudiar previamente wa>-
uno de los ensayos a realizar, asi como los normas o seguir para Hevarlo a cabo, pre—
nténdonos, de forma ordenada fas tres cuestiones siguienfes:

1. Interés o no del ensayo, Por ejemplo, resistencia o la embuticién, resistencia
al gas, efc,

2. El ensayo es interesante, pero el cefiiros estrictamente a una norma no nos =
permite sacar conclusiones ni aun comparativamente, Se impone pués, guor—
dando el espiritu de la norma, hacer modificaciones,



3. Proponer nuevos tipos de ensayos o modificacin total de los existentes,

¢

Esto nos ha obligado a ensayes previos, no solo de las normas, sino de las modifi=

w H - : 5

caciones. De aqui, las introducciones previas en cada uno de los enseyos, con el fin de

dar una idea gene m? de métodos v justificacidn del procedimiento seguido, Esto, comose
comprenderd, entrafia graves riesgos y estd sujeto a disconformidades y criticas, por por—
te del eammm lista, que nosotros por supuesto, estamos dispuestos o considerar, discutir y

H
tener en cuenta,

&%

@

eccidn y ordenacién de los métodes de ensayo han seguido el orden conven-
cional: métodos de ensayo destinados o caracterizar el borniz, mérodos de ensayo relati=~
vos @ su aplicacién y métodos de ensayo destinados a caracterizar la pelicula "seca™

Con el fin de aclarar algunes conceptos que se repiten a la largo de la obra, con
i ;‘zi;:zﬁmu%g %ffsﬁmm incluido también un glosario  de
fo

i

ceptos que requieren una terminoiog
términos, que entrofia dificultades y e

1, procede de troducciones de la literatura especiali

s

1. La termin ﬁic}g

zada principal
2. Lo mismo en lo literatura extranjera que en fa espofiola, hay un empleo indis-
tinto de términos, que no solo puede quitar precisién a la exposicidn, sino -

Este punto de la terminologia, es sabido, constituye un problema aun sin resolver,
& “
[

cualquier rama de la técnica, pero, prescindiendo de la correcta versién dl castellg—
i

no, vamos a discutir migsmm conceptos fundamentales, que nos han preccupado a lo largo

lel frabajo. Nos referimos ¢ los términos anglosajones, curing, drying y sef:

1). Curing. Se refiere a los procesos quimicos mds o menos exotérmicos de adicidn y/o =
condensacién, por el cual, una pelicula de barniz en estade liguido se frans

ra s

forma en estado sélido, dando lugor a un polimero reticulade més o menos ~

=

iester, se refiere a la reoccidn entre el moné—
mero vinflico y @5 f:wgmi ester no saturado, gue da lugar o un copelimero re-
ticulado.

2. Drying. '3’5 cos mediante los cuales lo pelfcula [Tqui
plo, por evaporacién del disolvente, ca

©

nino se refiere o los procesos fisicos y quimicos mediante los
iteula Itquida se transforma en sélida, por ejemplo como en el

&
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caso del barniz de poliester, por evaporizacién del disclvente y parte del mo
némero y por reaccidn, por adicidn de este con el copoliester no saturads,

Por tanto, parece lo mds correcto, utilizar el término set, cuya traduccién al cas
tellano, hablando en términos técnicos, desconocemos. En vista de ello, cuando a lo far
go del frabajo. hablemos de curing (curado), nos referimos ol proceso quimico de forma=—
cién del a@pcii‘m@m y cuando hablemos de set ("secadb"), nos referimos a los procesos i
sicos y quimicos que intervienen al pasar una pelicula lTquida o estado sélido. Finalmen-
te, dejamos el término drying (secado) al proceso de transformacién de la pelfcula por -
medios puramente fisicos.

De aqui se deducen los términos, pelicula "seca® y pelicule seca,

Dentro de los ensayos que caracterizan la pelicula "seca”, hemos tenido en cuen~
ta, dentro de lo posible, el factor tiempo. Es sabido que, en general, las reacciones de =
olimerizacién, que conducen a polimeros termoestables reticulados, continuan vy, por tan
to, la pelicula se hace cada vez més dura y fragil, Esto hace que su dureza, resistencia =
térmica y médulo de elasticidad aumente, disminuyendo, no obstante, los de cargos diné-

micas como @hoqu@ y resiliencia, regss%ﬁﬁma a fos cambios térmicos y flexibilidad. Por es
fas causas, més que la fria aplicacidn de una norma, 'y dentro de los Ifmites de hemgm i
puestos, hemos tenido en cuenta esta variable, al menos con el fin de llevar ol dnimo del
lector el hecho elemental, de gran importancia, de que en una pelicula de barniz, princi
palmente en el caso de bam%fces que endurecen a través de una reaccidn quimica, prescin
diendo fundamentalmente del medio ambiente, a causa de continuar esta reaccién de poli
merizacidn, se estdn medificando las propiedades de fa pelicula en el sentido antes indi—
cado, principalmente en los primeros dios o semanas de su aplicacién.

pagin ¥

Finalmente, y para una préxima publicacién, hemos dejade temas tan interesantes
como envejecimiento natural y artificial; resistencia a la niebla saling; color, amariila-
miento, decoloracién y fijacidn del color; adhesién y penetracién, que requieren mucho

tiempo para su realizacidn y mayor nimero de muestras, si el soporte es madera,
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2.4, Relacibn de aporatos existentes en el Laboratorio, empleados en
fos ensayos de barnices cveeooenscosvcscvoocsascscacsssanss
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1.6, CONTENIDO EN MATERIA FIJA Y VOLATIL

1,6,1. INTRODUCCION,

La realizacién de este ensayo en barnices permite dar una idea cuantitativa del

resto fijo no volatil que quedard cuando al extender un barniz v transcurrido un cierto -
tiempo se hayan evaporado los disolventes y diluyentes volét iles.

Las normas espafiolas y extranjeras coinciden en cuanto ol procedimiento y técni
ca operatoria y en general la norma reflejo lo que z‘@mm@ﬁ%a se busca, o sea, averiguar
el peso de la pelfcula que quedard. Ello se debe a que el polfmero constituyente del ve
hiculo fijo de cualquier barniz en general, o estd formado por un polimero ya constitui=~
do (lacas de nitrocelulosa) o un polimero de fase intermedia de formacién (barniz de do-
ble reaccionante) o se trata de un simple aceite secante. En cualguier caso el vehiculo
fijo no es volatil o muy poco vo olatil y el disolvente cumple exclusivamente esta funcidn

y al ser extendido el barniz, se evapora.

Sin embargo, en el coso de los barnices de poliester no saturado la s
bia, pues aqui el disolvente consta generalmente de un mondmero vinflico (estireno) |
quido y volatil pero al mismo tiempo reaccionante que al copolimerizar por adicién con
el poliester no saturado daré lugar o fa macromolécula reticulada que forma la  pel
de barniz,

Por tanto, si realizames el ensayo segin la norma INTA 160231, f.:» §»@m§3§@; y
conseguimos inhibir la reaccién de adicidn, lo que obtendremos serd el ¢ nido en co-
poliester del barniz original como resto fijo no volatil P‘wxgmér‘ém@ el mondmero vinili—

co o el mondmero, més un disolvente inerte en el caso de que el barniz lo posea,

Con el ensayo realizado en estas condiciones, no conoceremos pues el peso de la
pelicula que rea?m@ﬁ e se obtiene en las condiciones normales de aplicacién, rgeneralmen
fe a la temperatura ambiente. Ello nos obliga a considerar un nuevo tipo de ensayo para
los barnices de poliester que nos indique el peso de pelicula obtencién en los condicio—
nes normales de aplicacidn que se detallan en otro apartado y que Hamaremos "Resto fijo
de pelicula” en barnices de poliester,

1,6.2. PROPOSITO,

Determinor lo materia £
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Como hemos indicado anterior mente, la materia fija coincidirg aproximadomente
@% confenido en copoliester mm exceso porque es de esperar que algo del mondmero

"

nilico se fije al copoliester) y la materia volatil con el contenido (por defecto) aproxi

e

[rls ] §amem@ en monomero b4 ﬁi%(}g‘v’ﬁs’f"h $i gﬁi} ﬂi,,ﬁb%&?f:ﬁ

s
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1.6.3. REALIZACION DEL ENSAYO

1.6,3.1. Material.

b~ Placa de vidrio de 4 em, de lado,
2 - Hilo metélico rigido,

3 = Embudo de separacion.

4 - Balanza analfticq

5 = Desecador,

6 - Estufag

1.6.3.2, Reactivos,

S

fe——

- Hidroguinona,

1.6,3.3, Procedimientfo,

P

-~ Temar una cantidad de barniz en el embudo separador,

By

= Adicionar una pizca de hidroguinona y homogeneizar lo mejor posible, Pesar,

L

*

el

3 = Pesar la placa de vidrio con el hi lo metdlico, P

L

- Agregar un gr. aproximadamente de barniz del embudo q lg placa, Pesar ef -
ﬁ?*‘?i}us.s{} ;«:’3
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5 - Se extiende el barniz sobre la placa con el hilo y se coloca en la estufa a 70

grados centigrados.

£
i

Pesor la placa al cabo de los 5 horos y luego sucesivamente haosta peso cons=—
tante enfriando previamente en el desecador con cloruro cdlcico, py.

Fﬁmpzwpg

ontenido en materia no volatil en % se obtiene por lo expresidn:

it
©0

p . 100

% M =
Ny
g

e
El contenido en materia volatil serd:

% M = 100 - M

Y

5

Los resultados obtenidos figuran en el cuadro n@ 39,





